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La presente invention cone erne un materiau incombus- 
tible et ne produisant pas de fumee, pour la construction, 
et plus particulierement un materiau compose de construe-' 
tion qui a des caracteristiques d ' insolubilite dans l»eau 
et d'absorption de l'huiuidite, ainsi qu'un procede de 
fabrication de ce materiau. 

Ces dernieres annees, des materiaux incombustibles 
de construction, composes principal ement de substances inor- 
ganiques, ont : ete produits ^rapidement, pour repondre ^ux 
necessites de protection centre les inceadies, et un grand 
nombre de propositions ont ete faites, dont la plupart 
suggerent des methodes combinant des substances inorgani- 
ques sous forme de fibres ou de granules, par le moyen d'un 
materiau adhesif inorganique. En particulier, on a utilise 
comme adhesif inorganique, une quantite considerable de 
silicate de sodium, etant donne son prix relativement 
bas. Cependant, cette substance, le silicate de sodium, 
presente des inconvenients du fait qu'il a un degre eleve 
de concentration alcaline dans une solution d'eau effluente 
et que sa resistance diminue gradual 1 ement par son caractere 
soluble dans 1'eau. Alors, pour eliminer ces inconvenients, 
d'autres methodes ont ete proposees, dont une consiste a 
ajouter un agent de dureissement au silicate de sodium, et 
dont une autre met en cause un long procede de dureissement 
a des temperatures de IOO a 2QO-C. Une autre methode a ete 
egalement suggeree dans laquelle des additifs tels que du 
silicate de lithium, un amino silicate et une silice 
colltflde denaturee sont utilises. Cependant, toutes ces 
methodes classiques presentent un probleme d' insolubilite 



30 dans l'eau. 



Etant donne les inconvenients et problemes ci-dessus 
mentionnes, la presente invention procure un materiau 
compose incombustible et ne produisant pas de fumee pour la 
construction, qui a a la fois des caracteristiques d'inso- 
lubxlite dans l'eau et d» absorption de l»humidite, ainsi 
qu»une methode de fabrication. 

9,SSt ? ^. 90 ^ S ^^; m objet de iapreserte invention; 
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de procurer un materiau compose incombustible et ne produi- 
sant pas de fumee pour la construction, qui a des caracte- 
ristiques d» insolubility dans l*eau et d» absorption de 
I'humidite. 

C»est un autre objet de la presente invention de 
procurer un materiau leger ayant des caracteristiques de 
faible conductivity thermique et d'isolement sonore. 

C*est un autre objet de la presente invention de 
procurer un procede de fabrication d»un materiau compose 
incombustible et ne produisant pas de furaee pour la construe 
tion, par lequel divers materiaux ayant des couleurs, des 
motifs, des dimensions et des epaisseurs differents peuvent 
fetre obtenus. 

Un autre objet de la presente invention est de procurer 
un procede de fabrication d'un materiau de construction, 
permettant d'obtenir une production en masse sous des 
conditions contrtoees de fabrication. 

Ii» invention sera mieux comprise et d'autres buts, 
caracteristiques, details et avantages de celle-ci appa- 
raitront plus clairement a la lecture de la description 
explicative qui va suivre faite en reference au dessin 
schematique annexe donne uniquement a titre d'exemple 
illustrant un mode de realisation de 1* invention et dans 
lequel : 

- la figure unique donne le schema-bloc d»un procede 
de fabrication d'un materiau compose incombustible et ne 
produisant pas de fumee selon la presente invention. 

Selon la presente invention, le materiau adhesif 
utilise est obtenu en melangeant une quantite de silicate 
de sodium avec un melange de silice amorphe, d'alumine, 
d'acide phosphorique et de poudres sulfureuses (le melange 
auquel on se rapportera ci-apres sera appele "ASC-3 ,, / il 
est commercial ement connu et fabrique par la Pirme Seto 
Ceramics Raw Material Co., Ltd., Japon) , le silicate de 
sodium et le melange ou ASC-3 ayant un rapport de prefe- 
rence de 4 a 1. Le materiau adhesif ainsi obtenu est alors 
melange a un materiau inorganique gonflant ou moussant, 
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tout en etant sous agitation, et le melang resultant est 
ensuite verse dans un moule en metal de facon a pouvoir lux 
donner la forme d'un materiau de base, par application de 
chaleur et.de pression. Alors, on applique, au materiau de 
base un revetement d»un vernis pour lui donner une surface 
brillante, et il est ensuite soumis au procede de cuisson 
a des temperatures de 1'ordre de 700-c ou plus. On notera 
" Tl, 16 Pr0duit obtenu **** cuisson est parfaitement inso- 
luble dans 1'eau, et sa resistance est de 1'ordre de 20% a 
40A superieure a celle avant le procede de cuisson. Dans le 
cas decrit ci-dessus, le materiau adhesif est fait en 
ajoutant ASC-3 a du silicate de sodium. Dans un autre cas 
du silicate de lithium ( commercial ement connu sous le nom 
de "silicate de lithium 35", fabrigue par la Firme Nissan 
Chemical Co., Ltd., Japon) , ou une solution colloTdale de 
silice denaturee (connue commercial ement sous le nom de 
-MB-106", fabrigueepar la Firme Nissan Chemical Co., Ltd 
Japon), est utilise en replacement du ASC-3, et est ' 
melange au silicate de sodium, le premier et ce dernier 
etant de preference selon un rapport de 1 a 4. Le melange 
ainsi obtenu est melange a une matiere inorganigue gonflante 
tout en etant sous agitation, et le melange resultant est 
forme dans un moule en metal, en un materiau de base. Le 
materiau de base est de plus enduit d»un revetement de 
vernis applies a sa surf ace, puis est cuit dans un four de 
cuisson a des temperatures de 700-c ou plus. Apres le 
precede de cuisson, on peut voir gu'il devient insoluble 
dans 1'eau. Dans ^ autre caS/ m substance compos<§e 
combmaison d 'aluminium et decides phosphorigues, commer- 
cialement connue sous le nom de "Winnofos", produite par 
la Firme Mond Division, XCI, Etats-Unis d'Amerique, a la 
Place du ASC-3, est utilisee, et est melangee au silicate 
de sodium pour former un materiau adhesif, la substance et 
le silicate ayant un rapport qui est de preference de 1 a 5 
La substance "Winnofos" montre les metues bons resultats 

^ ^ . ASC : 3 - Patmi les trois cas ci-dessus decrits, le - 

, ASC-3 et le Winnofos se son* revel es le^plu^li^is^^. - 
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Comme cela est illustre sur le dessin, selpn la presente 
invention, tine matiere inorganique mousse ou gonflee 1 est 
d'abord obtenue en goiiflant une quant it e* de matiere inorga- 
nique, soit en fondant les substances volatiles contenues 
dans sa structure pendant une courte cuisson, ou en incorpo- 
rant des bulles d'air dans la matiere inorganique, en y 
introduisant des jets d'air- Dans ce dernier cas, des bulles 
d'air sont formees en utilisant les proprietes de viscosite 
et de tension de surface de la mati&re inorganique. La 
matiere inorganique 1 ainsi gonflee est alors melangee a 
une matiere adhesive inorganique, illustree en 8, qui se 
compose principalement de silicate de sodium 2 auquel est 
ajoutee urte matiere 3 insoluble dans l'eau. Le melange est 
ensuite verse dans un moule en metal, par example, dans 
lequel on lui donne la forme d*un materiau de base par 
1 'application de chaleur et de pression, comme cela est 
illustre en 4, une planche ou un panneau avec tin motif etant 
place au fond de ce moule, ce qui donne, au materiau de base, 
une surface avec un motif, Ensuite, on applique, a la 
surface du materiau de base, un rev&tement d'un vernis, 
comme cela est illustre en 5, puis il est soumis a un procede 
de cuisson dans un four a des temperatures de l*ordre de 
7O0 o C a 1300*C, comme cela est illustre en 6, ou bien si 
cela est necessaire, on applique d'abord a sa surface un 
materiau d'enrobage comme illustre en 7, puis il est cuit, 
et ensuite il regoit un materiau d'un vernis pour y former 
une surface vernie, comme cela est illustre en 5, puis il 
est de nouveau cuit dans le four. Le materiau de base 
fabrique par la serie de procedures ci-dessus decrites, est 
incombustible et ne produit pas de fumee, et ±1 presente 
une multitude de pores de l'*ordre de plusieurs dizaines de 
microns, qui sont formes a sa surface/ par les effets 
d'oxydation et de reduction du vernis applique, ainsi que la 
couche d'un melange de silicate deposee a sa sxirface. On 
not era egalement que, par le procede de cbauffage ou de 
cuisson dans le four, les substances adhesives inorganiques 
contenues dans le materiau de base, peuvent servir a raidir 



5 



2336524 



et a lier les differents materiaux qui s'y trouvent, pour 
former une matrice insoluble dans l'eau. Dans ce cas, on 
peut donner, au materiau de base, une resistance mecanique 
accrue, en ajoutant certaines quantites de fibres inorgani- 
ques, de fibres de carbone ou de fibres metalliques. Ainsi, 
le produit final donne un certain nombre d'avantages, 
comprenant un poids leger (densite inferieure a 1,0), une 
meilleure caracteristique d' absorption de l'humidite, une 
propriety mecanique ou chimique, dont la deterioration due 
a l'absorption d'eau n'atteint qu'un faible pourcentage, et 
me eau effluente sensiblement neutre. 11 a egalement un 
aspect agreable, et l»on peut modifier sa couleur ou son 
motif selon le choix des differents panneaux a motif. Comme 
on 1 'a note, sa caracteristique la plus import ante est son 
incombustibilite et son manque de production de fumee. 

Le materiau compose incombustible et ne produisant pas 
de fumee selon la presente invention of fre une grande 
variete d' utilisations ou d' applications, comprenant des 
materiaux de revetement interne de structures, des materiaux 
pour des cloisons dans la construction de navires ou bateaux, 
des materiaux de revetement interne dans des vehieules 
automobiles, des materiaux de revetement de parois dans des 
zones ignifugees ou de protection contre l'incendie^ des 
materiaux de parois internes de cneminees, des briques 
refractaires legeres, et autres revfetements internes, par 
exemple. Les materiaux inorganiques gonflants selon la 
presente invention peuvent comprendre diverses formes comme 
celles commercialement connues sous le nom de vermiamte albas 
perlite, pulpe d'alumine, carnamite, amosphur, billes de 
silice, micro-billes de verre, par exemple. Des silicates 
de sodium N» 1 a 6 sont disponibles, et chacun d'eux peut 
fetre utilise. Cependant, dans la mise en pratique de la 
presente invention, le silicate de sodium N» 3 s»est revele 
le mieux approprie etant donne sa viscosite elevee. Comme 
on l'a decrit ci-dessus, ii est possible d'ajouter aSC-3 ou 
Winnofos, du silicate de lithium ou une solution colloldale 
de silice denaturee, au silicate de sodium, de f aeon a 
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rendre ce dernier insoluble dans 1» au, et les resultats 
d» experiences ont montre que ASC-3 ou Winnofos est le plus 
satisfaisant dans le but ci-dessus, et on obtient les 
meilleurs resultats quand le rapport de silicate de sodium 
a l'un des additifs ci-dessus est de 4 a 1 ou de 5 a 1. On 
obtient les meilleurs resultats quand le rapport de materiau 
inorganique mousse au materiau adhesif inorganique, est de 
1 a 1 ou de preference de 1 a O, 7, ou plus exactement de 
55 a 45 en poids. 

La presente invention sera mieux decrite a I'aide des 
exemples qui suivent. 

EXAMPLE I 

On ajoute graduellement environ SO g de ASC-3 a environ 
190 g de silicate de sodium N° 3 pendant une periode de 
15 l'ordre de une minute, tout en agitant, pour former un 

melange adhesif a l'etat liquide. Le melange adhesif est 
alors ajoute graduellement a environ 240 g de vermiculite 
mousse ou gonflante, a l'dtat tout a fait sec, de fa^on a 
pouvoir former un melange collant. Le melange ainsi obtenu 
est ensuite verse dans un moule en metal de 28 cm x 28 cm, 
avec un panneau en aluminium avec un motif grave place au 
fond du moule, de fagon a pouvoir lui dormer la forme d'un 
materiau de base. En plus de details, le moule, contenant le 
melange, est place dans une presse chaude a environ 125°C, 
25 et il est comprime sous des pressions initiales de I'ordre 

de 17 kg/cm , de fagon a pouvoir lui donner, par le moyen 
d'une barre de 6 ram, la forme d»une epaisseur souhaitee* 
Immediatement apres compression, les pressions initiales 
appliquees sont reduites a environ 4 kg/cm 2 , permettant un 
30 refroidissement pendant une periode de l'ordre de 15 minutes. 

Pendant cette periode de 15 minutes, les pressions sont 
reduites plusieurs fois de fagon que l»air puisse fetre evacue 
ou enleve de l'interieur du materiau de base. Dans une 
periode predeterminee de temps, le materiau de base est 
35 enleve de la presse chaude, et il a la forme d' tin materiau 

de base dont la surface a un motif, ayant 0, 6 ram d» epaisseur 
et une densite de O, 75. Entre-temps, on melange environ 25 g 
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******** aeAscaou 

envxron 25 g, pour former un melange a l-etat liquide , ^ 
le melange est ensuite melange a lOO g d-eau tout en etant 

est alors applxgue uniformement a toute la surface du 
materiau de base. La guantite du melange appligue est de 
preference de 0,oo 6 g/cm 2 de toute ^ surfa<=e ^ 

parties (en realxte 28 g en poids) de silicate de sodium 

it: sr£ de As r 3 par rapport 4 *» * ---- 

lite, unefois gue le materiau de base a ete traite de la 
-fagon cx-dessus, il est alors recouvert d'un materiau de 
rev%tement, represents sensiblement o,005 a 0 ,006 g/cm 2 

t\TV sa surface ' * 11 est soumis au proc ^ de 

envLonT^T 8 * 1 '° rdre ** *« ^--ce pendant 

envxron 15 mxnutes. II est ensuite place dans un four de 

cuxsson a une temperature de Lordre de 700-c ou plus, pour 

%tre soumxs au precede de cuxsson pendant une periode de 

1 ordre de deux mxnutes et demxe. a la f in de la periode 

cx-dessus, i! est enleve du four de cuisson, puis il Tst 

rapxdenient refroidi a la temperature ambiante. Quand xl a 

ete refroxdi, on appligue, a sa surface, un revfetement d'un 

vemxs. il faut noter gue la methode seion la presente 

"I^f ^ T- ClaSS " m ' th0d6 E G ' la methode 

- consxstant a donner, a la surface dessinee ou avec un 

et la methode G consistant a lui donner une surface brillante 
La guantite de vernis a appliguer est de preference I 

t o ol ' ;!!2 g/Cm f ^ 13 E ' <■ Preference de~o,C2 

a 0,05 g/cm pour la methode G et de 1 'ordre de 0,02 g/cm 2 
Pour des motifs d'une couleur brun jaunatre. Apres applica- 
tion du vernis comme specifie ci-dessus, le materiau de base 
est ensuxte place dans un four electrigue dans leguel il 
l d I iS E - Precede de sechage pendant environ une minute 
et demxe. Ensuxte, xl est place dans un four de cuisson a 
me temperature gui est de preference de 700. + 3 Oo C , ou il 
est cui t pendant environ ,deux minutes et demil. A la f in d e " ' 
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la periode ci-dessus, il est de nouveau enleve du four, et 
on le laisse refroidir a la temperature arabiante de fagon 
qu'une couche ou pellicule d'un melange de silicates puisse 
se former uniformement sur sa surface, cette couche ou 
pellicule ayant une multitude de pores de dix microns ou 
moins. Ainsi, on obtient un produit final ayant a la fois 
des caracteristiques d» incombustibility et de non emission 
de fumee. On notera que le produit final a la mfeme epaisseur 
et la m&me densite que le materiau de base ci-dessus mention- 
ne, c*est-a-dire 6 mm d'epaisseur et O, 75 de densite, 
respectivement. Le produit final peut fetre utilise avec un 
contre-plaque ou des panneaux de fibre ou des panneaux 
d'amiante ou des panneaux de pl&tre, auxquels il est fixe 
par le moyen d'adhesifs trouves dans le commerce. Corame on 
l*a note a la lecture de la description qui precede, le 
produit selon la presente invention peut fetre utilise comme 
materiau construction comme un mur, un plancher et autres 
materiaux internes, par exemple. 

Le materiau d*enrobage ci-dessus mentionne se compose 
d'un melange de 100 parties de kaolin, 50 parties de fritte, 
0,75 partie d'oxyde de cobalt (qui sert a donner au melange 
une couleur verte ou analogue), et de 300 parties d'eau, 
ce melange etant obtenu en broyant bien ces substances en 
particules fines. Le vernis se compose d'un melange de loo 
parties de b3arc(fepLanb , 0 SO parties de fritte, une partie de 
carboxymetbylcellulose (appelee ci-apres "CMC"), et d'oxydes 
metalliques dont la quantite depend des couleur s souhaitees, 
en ce qui cone erne la method e G, comme 5 a 15 parties 
d'oxydes de fer et la 1,5 parties de cobalt, et 8 a 9 
parties d'oxydes de fer pour les couleur s jaunes et brunes ; 
dans la raethode E, il faut 6 parties d 9 oxyd.es de fer pour 
les couleurs vertes et 9 parties d'oxydes de fer pour les 
couleur s brunes. 

EXEMPLE II 



On utilise, comme matieres premieres, les dechets qui 
sont obtenus en coupant le produit ou materiau de base 
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obtenu dans le premier exemple, pour pouvoir lux donner la 
forme et les dimensions souhaitees, ou les dechets de 
produits casses. Ces dechets sont d'abord broyes en grains 
fins, puis sont tamises a travers un tamis N« 32 selon la 
norme Tyler. Les particules tamisees sont soumises a un 
sechage jusqu'a ce qu'elles soient bien seches. On melange 
bxen, pour former un melange a l'etat liquide, environ 
240 g de silicate de sodium 3 et environ 60 g de ASC-3, 
— et les melanges sont graduellement ajoutes a environ 60O g 
des particules, ce qui produit une masse uniforme de melange. 
Les autres procedures subsequentes sont suivies de la mfeme 
fagon que dans le premier exemple. Le produit final ainsi 
obtenu a un bel aspect, avec une distribution de substances 
en forme de tuile, sous forme de poudre fine. Sa densite 
apparente est de O, 96v 

EXEMPLE TTT 

On ajoute graduellement environ 20 g de ASC-3 a environ 
lOO g de silicate de sodium N° 3, tout en agitant dans un 
agxtateur. A la fin de 1- agitation et du melange durant une 
mxnute et demie pendant laquelle un melange liquide se 
forme, le melange est graduellement ajoute a environ 120 g 
de vermiculite de fagon qu'elle puisse se fixer au melange. 
Alors, un melange se composant d' environ 60 g de blanc de 
Plomb, environ 3D g de fritte et environ 9 g d'oxyde de fer, 
qui est obtenu en broyant bien ces substances en grains fins, 
est ajoute au melange ci-dessus mentionne, et 1'on agite 
les deux melanges en tournant. Le melange ainsi obtenu est 
verse dans un moule en metal de 15 cm x 15 cm, dans lequel 
on lui donne une forme souhaitee, et le moule est place dans 
une presse chaude. La presse chaude est a des temperatures 
*e 1'ordre de 120 a 130o C , et des pressions de l>ordre de 
20 kg/cm pendant une minute. Apres ecoulement de la periode 
cx-dessus, les pressions sont supprimees de la presS e 
chaude, et sont de nouveau appliquees. Les pressions de 
compression appliquees sont egales a environ lO kg/cm 2 , et 
sous cette pression, I'epaisseur du materiau est ajustee 
mr le mbyen. d^une barre ou analogue jusqu'a" ce qu»ii ait 
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une epaisseur de l»ordre de lO mm. Tandis que le materiau 
est place sous une pression d l»ordre d lO kg/cm 2 , l'air 
est evacue de l*interieur du materiau en plusieurs fois, 
puis on laisse le materiau refroidir aux temperatures ambian- 
tes pendant environ 20 minutes. Apres la periode ci-dessus, 
il est retire de la presse chaude, et on obtient ainsi un 
materiau de base* Le materiau de base a une densite de 
l»ordre de 0,77. II peut §tre utilise comrae produit final, 
ma is peut egalement fetre soumis aux autres precedes decrits 
dans le premier example, avec revfetement de vernis et 
cuissons supplementaires. Apres les procedes supplemental res, 
le produit peut avoir la mfeme densite que le materiau de 
base, qui est egale a O, 77. 

EXEMPLE IV 

On prepare un melange en ajoutant graduellement environ 
70 g de ASC-3 a environ 280 g de silicate de sodium, tout 
en agitant dans un agitateur, puis on ajoute environ 350 g 
de billes de Silas (denomination cornmerciale) . On verse le 
melange ci-dessus dans un moule en metal de 28 cm x 28 cm, 
avec un panneau a motif en aluminium en son fond. Le moule 
est place dans une presse chaude. La presse chaude est a 
des temperatures de l'ordre de 120°C, avec des pressions 
initiales de I'ordre de 20 Xg/cm 2 pendant une periode, d» en- 
viron une minute. Apres la periode ci-dessus pendant laquelle 
le melange est comprime sous les pressions initiales ci- 
dessus, les pressions sont supprimees de fagon que l»air 
puisse fetre evacue de l'interieur du materiau moule. Alors, 

il est presse a cbaud sous des pressions de l'ordre de 
2 

6 kg/cm pendant environ 13 minutes. II est egalement souhai- 
table que les pressions soient supprimees toutes les trois 
minutes pendant la periode ci— dessus, de fagon que l*air 
puisse fetre evente. Apres compression a chaud, le moule est 
enleve de la presse, et on le laisse refroidir a la tempera- 
ture ambiante. On obtient ainsi un materiau de base, ayant 
sur sa surface un rev&tement du melange qui contient 25 g 
de silicate de soditm et un melange d» environ 25 g de ASC-3 
et environ 100 g d , eau, le premier melange mentionne ayant 
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ete applique uniformement a raison d'environ 0,OO6 g/cm 2 
Alors, le materiau de base est place dans un secnoir a des 
temperatures de l'ordre de 12 0 o C , et il est soumis a un 
sechage pendant environ cinq minutes. Apres sechage, le 
materiau de base est alors forme, avec un motif de surface 
selon le panneau a motif, et il a pour epaisseur 8 mm -t ■ 
pour densite 0,86. Le materiau de base ainsi obtenu est 
ensuite revetu d'un materiau d'enrobage decrit dans le 
premier example, puis il est cuit dans le four de cuisson 
Un revfetement de vernis est alors applique a la surface du 
materiau de base, qui est cuit dans le four. On obtient 
axrxsi un produit final, ayant pour densite 0,87. Cbmme on l'a 
note, sa de nsite est sensiblement egale a celle du materiau 
de base. Le produit compose incombustible et ne produisant 
pas de fumee pent etre utilise avec du contre-plaque, un 
panneau de particulej un panneau d'amiante, ou analogue, 
-auquel il est fixe par des adhesifs commerciaux appropries. 
EXEMPLE V 

Une certaine quantite de perlite commercialism est 
cuxte dans le four de cuisson a des temperatures de l'ordre 
de 850OC pendant environ trois heures. Entre-temps, on 
agxte, dans 1'agitateur, environ 200 g de silicate de sodium 

3 ' et -° n a J° ute graduellement, pour former un melange 
environ SO g de ASC-3. Le melange est alors ajoute a la 
perlite cuite qui atteint environ 400 g, et U est bien 
melange uniformement en agitant. Le melange est alors verse 
dans un moule en metal de 28 cm x 28 cm, au fond duquel 
est place un panneau a motif, de facon a pouvoir iui donner 
une forme. Apres mise en forme, le moule est place dans une 
presse chaude a des temperatures de l'ordre de 125-c. La 
presse chaude a pour pression initiale sensiblement 
20 kg/cm pendant environ une minute. A la fin de la periotfe 
cx-dessus, la pression est supprimee de la presse chaude, 
de facon que 1'air puisse etre extrait de 1» inter ieur du 
materiau. Alors, une pression de l'ordre de 6 kg/cm 2 est 
,ap P liquee, , S ouslaq^elle ie materiau est presse a chaud 
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pendant environ 14 minutes, Le moule est alors enleve de 
la presse chaude an bout du temps ci-dessus, et on le 
laisse refroidir jusqu'a la temperature ambiante. On obtient 
ainsi un materiau de base qui a pour densite O, 7 et pour 
epaisseur 8 mm. On applique ensuite, a la surface du mate- 
riau de base, un revfetement du materiau d'enrobage comme 
decrit dans le premier exemple, et le materiau de base est 
de nouveau cuit dans le four. Apres cuisson, on applique a 
sa surface, un revfetement d'un vernis, puis il est cuit. On 
obtient ainsi un produit final, d» une epaisseur de 8 mm 
et d'une densite de 0,71. 

EXEMPLE VI 

On agite bien dans un agitateur environ 210 g de 

silicate de sodium, puis on ajoute graduellement 55 g de 

ASC-3, et on melange au silicate de sodium. Le melange est 

alors ajoute a environ 260 g de billes Silas, et on 

melange bien. Quand un melange uniforme est obtenu, il est 

alors melange a de l'oxyde metallique en une quantite 

sensiblement egale a 10% du poids des billes Silas, ce qui 

produit un melange. Le melange est alors verse dans un moule 

en metal de 28 cm x 28 cm, dans lequel on lui donne une 

forme. Le moule est place dans une presse cbaude a des 

temperatures de l'ordre de 120°C, et il est soumis a des 

2 

pressions initiales de I'ordre de 20 kg/ cm , pendant 
environ une minute. Apres la periode ci-dessus, il est 
encore comprime a chaud sous une pression de 1'ordre de 
5 kg/cm pendant environ dix minutes. Ainsi se forme un 
materiau de base, dont .1* epaisseur est de 8 mm et la densite 4 
est de 0,78. Par ailleurs, le materiau de base a un 
revfetement d'un vernis transparent se composant d» environ 
lOO parties de blanc de plomb et d* environ 50 parties de 
fritte et d> environ lOO parties d'eau bien melangees, ce 
revfetement de vernis transparent etant applique uniformement 
a la surface du materiau de base a raison d* environ 
0,006 a 0,007 g/cm • Apres application du vernis, le 
materiau de base est seche a une temperature de l'brdre de 
120°C, puis il est cuit dans le four a Tine temperature de 
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l»ordre de 750°C pendant environ une minute et demie. Apres 
refroidisseraent rapide a la temperature ambiante, on obtient 
xin produit final ayant a la fois des caracteristiques 
d' incombustibility et de non production de fumee. Son 
epaisseur est de 8 mm et sa densite est de O, 79. 

Le tableau ci-dessous montre les caracteristiques des 
differents produits, avec le materiau de base, selon les 
examples de la present e invention qui ont ete decrits ci- 
dessus. - . . • ' ... . . - ^ - . . — . . . . . . . . . . . .... 
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Selon la presente invention decrite jusqu'a maintenant, 
le materiau compose incombustible et ne produisant pas de 
fumee, se compose d*un materiau de base contenant une masse 
agglomeree de matiere inorganique mousse, a la surface duquel 
est applique un rev&tement d»un vernis, et qui est cuit 
pour former une surface brillante ayant une multitude de 
pores microscopiques. II a une bonne caracteristique v 
d» absorption de 1 'humidite, un taux d* absorption de I'humi- 
dite a l'equilibre egal a celui du bois naturel, et une 
resistance a la flexion specif ique de I'ordre de lOO kg/ cm 2 * 
D'autres avantages comprennent sa faible conductibilit^ 
thermique, qui I'isole de la'chaleur, sa caracteristique 
d*isolement sonore, son poids leger (densite de l»ordre de 
O, 3 a 1) , et sa bonne adhesion a d'autres materiaux de 
construction commercialises. En ajustant l'epaisseur du 
rev&teraent de vernis a former a la surface du materiau de 
base, il est possible d'obtenir differentes duretes de 
surface, dependant de l'epaisseur du revfetement vernis. II 
faut noter, en particulier, que le materiau compose selon la 
presente invention est avantageux par rapport aux materiaux 
selon l'art anterieur, parce qu'il ne subira pas de modifica- 
tion de dimensions m&me a des temperatures extrfcmement 
elevees, pouvant se produire dans le cas d»un incendie, par 
exemple, et que par consequent il n*y aura pas de craquements. 
Ces avantages ne peuvent fetre presentes par aucun materiau 
incombustible connu comme les panneaux d'amiante, par 
exemple* 

Par ailleurs, le procede selon la presente invention 
procure divers avantages par rapport a l'art anterieur, car 
il permet d'obtenir divers materiaux ayant des couleurs, des 
motifs, des dimensions et des epaisseurs dif f erents, et il 
permet une production en masse dans des conditions contrdlees, 
ainsi des produits d*une qxialite uniforme peuvent fetre 
obtenus . 

Bien entendu, 1* invention n'est nullement limitee au 
mode de realisation decrit et represents qui n'a ete dorxne 
qu'a titre d* exemple. En particulier, elle comprend tous 
les moyens const ituant des equivalents techniques des moyens 
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decrits ainsi que leurs combinaisons, si celles-ci sont 
executees suivant son esprit et raises en oeuvre dans le 
cadre des revondications qui suivent. 
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REVENDI CATIONS 

1. Material compose incombustible et ne produisant pas 
de fumee pour la construction, du type insoluble dans l»eau 
et absorbant l'humidite, caracterise en ce qu'il comprend • 

un materiau de base compose d»un melange de matiere 
inorganigue/^nflaiite sous forme de granules et de matiere 
adhesive inorganique contenant une quantite de substances 
additives rendant ladite matiere adhesive inorganique 
insoluble dans l'eau, et forme par moulage sous pression 
en chauffant selon une forme ayant une surface ayant un 
motif ; et 

un rev&tement d*un vernis pouvant fondre a des tempera- 
tures elevees, applique a la surface dudit materiau de bass 
et avec une multitude de pores raicroscopiques. 

2. Materiau selon la revendication 1, caracterise en 
ce que la matiere inorganique gonfiante preci tee contient des 
substances volatiles pouvant fondre a des temperatures de 
cuisson pendant une periode courte, lesdites substances 
volatiles gonflant ladite matiere inorganique, ou en ce 
qu> elle contient des bulles d'air qui y sont formees en 
introduisant des jets d'air et en utilisant les proprietes 
de viscosite et de tension de surface de ladite matiere 
inorganique • 

Materiau selon la revendication 1, caracterise en 
ce que la matiere adhesive inorganique precitee se compose 
principal ement de silicate de sodium et de substances 
additives rendant ledit silicate de sodium insoluble dans 
l*eau. 

4. Materiau selon la revendication 3, caracterise en 
ce que les quantites du silicate de sodium et des substances 
additives ont un rapport qui est de preference de 4 a 1. 

5. Materiau selon la revendication 4, caracterise en 
ce que les substances additives precitees comprennent \m 
melange compose de silice amorphe, d» alumina, d'acides 
phosphoriques et de souf re pulverulent. 

6. Materiau selon la revendication 1, caracterise en 
ce que la surface avec un motif du materiau de base precite 
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se compose d'une surface gravee d'apres un panneau ayant 
un motif grave en aluminium place au fonddu moyen de 
moulage precite. 

7. Materiau selon la revendication 1, caracterise en 
ce que le revetement de vernis precite se compose de 
quantites de falanc de plomb, de fritte/ de carboxymethyl- 
cellulose et d'oxydes de metaux. 

8 * Materiau selon la revendication 7, caracterise en 
ce que les quantites de blanc de plomb, de fritte, de 
carboxymethylcellulose et d'oxydes de metaux sont de prefe- 
rence de 100 parties, 50 parties, 1 partie, et de 1 a 15 
parties selon les couleurs souhaitees, respectivement. 

9. Proeede de fabrication d'un materiau compose 
incombustible et ne produisant pas de fumee, du type inso- 
luble dans l'eau et absorbant l'humidite, caracterise en 
ce qu'il comprend les etapes de : 

melahger une quantite de matiere inorganique gonflante 
sous forme de granules et une quantite de matiere adhesive 
inorganique contenant une certaine quantite de substances 
additives rendant ladite matiere adhesive inorganique inso- 
luble dans l'eau ; 

dohner, audit melange, la forme d»un materiau de base 
avec un motif en surface, dans un moyen de moulage en metal 
par application de chaleur et de pression ? 

appliquer un revfetement uniforme de ladite matiere 
adhesive inorganique sur toute la surface dudit materiau de 
base t 

appliquer un revetement de materiau d'enrobage a la 
surface enduite d'adhes if dudit materiau de base, pour 
former un fondement d'une autre couche de vernis, et permet- 
tre audit materiau de base enrobe de secher dans un moyen 
de sechage ; 

cuire ledit materiau de base seche dans un moyen de 
cuisson pendant une periode determinee ; 

appliquer un revetement de vernis a la surface dudit 
mat * riau de . base, apres 1 'avoir laisse refroidir rapidement 
a la. temperature ambiante apres enlevement dudit moyen de ^ 
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cuisson, et le laisser secher : et 

cuire encore ledit material de base enduit de 
vernis dans ledit raoyen de cuisson. 

lO. Procede selon la revendication 9, caracterise en 
5 ce que le melange precite de la matiere inorganique gonflante 

precitee et de la matiere adhesive inorganique precitee 
consiste a me 1 anger de preference 100 parties en poids de 
vezmiculite, 80 parties en poids de silicate de sodium et 
20 parties en poids de substances additives. 

lO 11. Procede selon la revendication 9, caracterise en 

ce que la mise en forme precitee du melange consiste a 
placer ledit melange dans un mbyen de moulage en metal au 
fond duquel est place un panneau ayant un motif grave, et a 
placer ledit moyen de moulage dans tine presse a chaud de 

15 fagon que ledit melange soit mis en forme par application 

de chaleur et de pression audit materiau de base avec un 
motif de surface. 

12. Procede selon la revendication 11, caracterise en 
ce que le materiau de base precite est forme a des tempera- 

20 tures de l»ordre de 124 a 126°C, de preference de 125°C et 

2 

sous des pressions initiales de I'ordre de 16 a 18 kg/cm 
et de preference de 17 kg/cm , puis sous des pressions de 
I'ordre de 3 a 5 kg/ cm , de preference de 4 kg/cm pendant 
environ 15 minutes et en ce que pendant cette periode, 
25 l'air est evacue ou enleve de l*interieur dudit materiau 

de base. 

13. Procede selon la revendication 9, caracterise en 
ce que 1* application d'un revfetement uniforme d'uiie matiere 
adhesive inorganique consiste a appliquer un revet ement 

30 uniforme d'un melange de certaines quant it es de silicate de 

sodium, de substances additives et d'eau. 

14. Procede selon la revendication 13, caracterise 

en ce que les quantites de silicate de sodium, de substances 
additives et d'eau sont, de preference, de 25 g, 25 g, et 
35 lOO g, respectivement. 

15. Procede selon la revendication 9, caracterise en 
ce que 1* application d'un materiau d'enrobage consiste a 
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appliquer un revfetement de I'ordre de 0,005 a 0,006 g/cm . 

16. Procede selon la revendication 13, caracterise en 
ce que le materiau d » enrobage precite se compose d'un 
melange d* environ 100 parties de kaolin, environ 50 parties 
de fritte, environ 0,75 partie d*oxyde de cobalt et environ 
300 parties d'eau. 

17. Procede selon la revendication 9, caracterise en 
ce que 1» application d'un revfetement de vernis consiste a 
appliquer _wi revfetement de l'ordre de,0,Q2 a~0,05 g/cm? ou 
de preference de 0,02 g/cm 2 de vernis, 

18. Procede selon la revendication 17, caracterise en 
ce que le .vernis precite se compose d'un melange d» environ 
lOO parties de blanc de plorab, environ 50 parties de fritte, 
environ une partie de carlx^xymethylcellulose et environ 

5 a 15 parties d'oxydes metalliques, selon les couleurs 
souhaitees. 
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